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Bazele prelucrarii lemnului si scule aschietoare - Conf.dr.ing. Luminita-Maria BRENCI

Cuvant inainte,

Prezentul indrumar pentru aplicatii practice este adresat In special
studentilor din anul III de la programul de studii Ingineria Prelucrarii
Lemnului. Disciplina Bazele Prelucrdrii Lemnului si Scule Aschietoare 2 se
studiaza in semestrul II si este o continuare fireasca a cursului predat pe

parcursul semestrului I.

Indrumarul este structurat pe sapte capitole in care se studiaza geometria si
constructia sculelor aschietoare pentru prelucrarea lemnului si a
materialelor pe baza de lemn, precum si tehnicile folosite pentru ascutirea

acestora.

Ultimul capitol are ca obiectiv realizarea unui proiect pornind de la o serie
de date initiale. Parcursul proiectului este expus in ordinea fireasca a pasilor

pe care studentii trebuie sa-i urmeze pentru a finaliza cu succes tema data.
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1. GEOMETRIA SI CONSTRUCTIA PANZELOR DE GATER SI
A PANZELOR PANGLICA

SCOPUL LUCRARII

Scopul lucrdrii de seminar este de a transmite studentilor informatii
suplimentare referitoare la geometria si constructia pdnzelor de gater si a
pinzelor panglicd. Dupd parcurgerea lucrdrii, studentii vor identifica tipurile
de pdnze din laborator si in functie de caracteristicile fiecdrei vor preciza

cdror tipuri de specii lemnoase le sunt destinate.

Lucrarea se incheie cu o aplicatie in care studentii trebuie sd efectueze pe baza
unui probleme date, o serie de calcule prin care sd determine forta de aschiere

si puterea dezvoltatd de un gater orizontal de debitat busteni.

PANZE PANGLICA
Taierea lemnului cu panze panglica se realizeaza in fabricile de cherestea
pentru debitarea bustenilor si in fabricile de mobila in scopul realizarii

semifabricatelor (Dogaru 2000).

Dantura panzelor panglica

Caracterisiticile panzelor panglica sunt definite prin:
#+ Caracteristicile matrialului lemnos;
4 Tipul ferdstraului panglica;
+ Conditiile de prelucrare.

Forma danturii este data in principal de (Tabelul 1):
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4+ caracteristicile materialului lemnos;
+ de tipul ferdstraului panglica utlizat;

+ de conditiile de prelucrare.

Tabelul 1. Forma dintilor pentru panzele panglica (Dogaru 2000)

Dantura “N” - dantura dintilor
triunghiulari se recomanda pentru
panzele panglica inguste (pana la
50mm).

Au o stabilitate buna.

Se utilizeaza pentru prelucrarea

speciilor moi si tari.

Se ceaprazuiesc prin indoire.

Au o raza mica a golului dintre
dinti, motiv pentru care apar fisuri

si rupturi In zonele respective.

Dantura de tip “O” - se recomanda

speciilor moi, care degaja o mare

/[ cantitate de rumegus. Au o raza
mare a golului dintre dinti. Forma
bazei  golului dintre dinti,

favorizeaza aparitia fisurilor si a
ruperilor

Dantura “S” - se recomanda a se
folosi pentru panzele panglica late

(mai mari de 250mm). Prezinta

dinti cu mare stabilitate, ce au o

5
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capacitate mare de inmagazinare a
rumegusului.

Raza mare a golului dintre dintj,
conduc la aparitia unui risc mic de
fisurare. Ceaprazuirea dintilor se

face prin turtire sau stelitare.

Dantura “NS” este o combinatie a
danturilor de tip N si S si este

recomandatad panzelor panglica cu

latime cuprinse intre 60+260mm.

Dantura “SB” - forma fetei de
degajare este franta asigurandu-se
astfel faramitarea aschiei.
Rumegusul de dimensiuni mici
iese din golul dintilor si patrunde
intre panza si peretii materialului

lemnos, marindu-se astfel

capacitatea de inmagazinare a
aschiilor. Datorita razei mari a
golului dintre dinti, se diminueaza
procesul ce conduce la aparitia

fisurilor de la baza dintilor.

Forma standardizata a danturii panzelor panglica (PP) se prezinta in Tabelul

2.
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Tabelul 2. Forma standardizata a danturii PP

P Dantura A - dinti tringhiulari

h
h 4

inclinati.

V’ Acest tip de dantura se recomanda

~ i = o . A o s .
s pantru ferastraiele de tamplarie si

pentru operatiile de spintecare.

P Dantura B - Dinti boltiti

Se recomanda pentru operatiile de

)
$_

spintecat cheresteaua si debitat

busteni.

Dantura C

Se recomanda pentru operatiile de

debitat busteni.

In figura 1 se prezinta o forma de dantura pentru panzele panglica cu pasul
variabil, ceea ce permite reducerea vibratiilor sculei aschietoare in timpul
prelucrarii. Acest lucru se poate demonstra usor prin formula pentru

determinarea avansului pe dinte.
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qulpzer3¢PnJ_ -

unde: u - avansul;
p - pasul;

v - viteza de aschiere.

Prametrii danturii panzelor panglica
Parametrii danturii panzelor panglica sunt (Fig. 2):
# Yy - unghiul de degajare - trebuie sa asigure forte minime de taiere si
de respingere, precum si o durabilitate ridicata a taisurilor;
# [3 - unghiul de ascutire;
# o - unghiul de asezare;
# dimensiunile golului dintilor;
# p - pasul dintilor;
# 1i-1naltimea dintilor

Pasul dintilar, p
-,

Goltul dinfelui ‘

Linia varfurilor
——dintilor —

indltimea
dintelui, i

Linia_fundului
dintilor

s
raza gotuluj
dintilor

Baza dintelui

Fig. 2. Geometria dintilor pentru panza de gater (Dogaru si CAmpean 2004)

8




